
MCS
STAZIONE AUTOMAT ICA  D I  CONTROLLO  L INGOTT IERE

MCS è  una  staz ione  ad  i nsta l l az ione  f i ssa  e  
comp letamente  automat ica  pe r  l a  scans ione  de l l a  
geomet r ia  i n te rna  de l l e  l i ngot t ie re  (ut i l i zzando  l a  
tecno log ia  l ase r ) .  Può  essere  ut i l i zzato  i n  
o f f i c ina  manutenz ione  pe r  l ’ i spez ione  de l l e  
l i ngot t ie re  (cont ro l lo  de l lo  s tato  d i  usu ra  o  pe r  
l ’ accettaz ione  d i  nuov i  tub i )  o  da i  p rodutto r i  d i  
l i ngot t ie re  pe r  i l  cont ro l lo  e  l a  ce r t i f i caz ione  
de l l a  qua l i tà  de l  p rodotto .



La  staz ione  MCS suppor ta  i l  ca r i camento  
contemporaneo  f i no  a  6  l i ngot t ie re  pe r  l a  
scans ione  sequenz ia le  automat ica .  Esegue  un  
cont ro l lo  comp leto  de l l a  geomet r ia  i n te rna  g raz ie  
ad  una  scans ione  l ase r  a  360  g rad i .  Può  
cont ro l l a re  p ro f i lo ,  o r togona l i tà ,  ova l i zzaz ione ,  
ragg io  d i  cu rvatu ra  e  mo l to  a l t ro .

La  staz ione  MCS è  d ispon ib i l e  i n  due  ve rs ion i :  a  
ca r icamento  o r i zzonta le  (MCS-H)  o  a  ca r icamento  
ve r t ica le  (MCS-V) .  Ent rambe  le  ve rs ion i  
suppor tano  teste  d i  m isu ra  i n te rcamb iab i l i  pe r  
un ’amp ia  gamma d i  m isu re .

I  r i su l tat i  de l l e  m isu re  ed  i  dat i  acqu is i t i  
possono  essere  i n teg rat i  con  s is temi  d i  te rze  
pa r t i  u t i l i zzando  un ’AP I  so f tware  ded icata  pe r  l a  
comun icaz ione

� R imoz ione  de i  d i fe t t i  dovut i  a l lo  s tato  de l l a  
l i ngot t ie r�

� R iduz ione  r i sch i  d i  b reak -ou�
� Ott im izzaz ione  de l l a  v i ta  u t i l e  de l l a  l i ngot t ie r�
� Prog rammaz ione  fe rmi  d i  manutenz ione  e  

sost i tuz ione  l i ngot t ie r�
� PSempl i f i caz ione  p rocesso  d i  cont ro l lo  

l i ngot t ie r�
� Mig l i o ramento  qua l i tà  de l  p rodott�
� Inc remento  du rata  de l l a  l i ngot t ie r�
� R iduz ione  de i  cost i  d i  manutenz ion�
� R iduz ione  fe rmi  imp iant�
� Aumento  de l l a  p rodutt i v i tà  de l l ’ imp ianto
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Forme supportate

Tecnologia

Risoluzione

Precisione

Ci rco lare,  Quadrato,  Rettanngolare  e

 Ottagonale


Range d iagonale  da

130mm a 500mm


(Ut i l i zzando teste  d i  misura  d iverse)

+/-  0.005 mm

Sensore  laser  a  t r iango laz ione

+/-  0.02 mm

D A T I  T E C N I C I

Fase di misurazione longitudinale

Capacità di carico dello stampo

Ripetibilità

Tempo di misurazione

(Lunghezza del cono 1000 mm)

Interfaccia operatore

10′  (25mm) /  

50′  (5mm)

Stand autonomo

con Disp lay  Touch PC

+/-  0.03 mm

da 5  a  50 mm

Fino a  6

MCS OPZIONAL E

VARIANTI

PERSONAL IZZA  I L  S ISTEMA SECONDO LE  TUE  ES IGENZE

M C S - V  

( V E R T I C A L  V E R S I O N )

MCS-V  è  una  va r iante  de l l a  
s taz ione  d i  cont ro l lo  s tamp i  MCS.  
G l i  s tamp i  vengono  ca r icat i  i n  una  
g iost ra  ro tante .  La  g iost ra  può  
esse re  p rogettata  pe r  osp i ta re  
f i no  a  6  stamp i .

M C S  

L A S E R  H E A D S

Graz ie  a l l a  test ina  l ase r  
i n te rcamb iab i l e ,  MCS  può  esse re  
dotata  d i  un  set  d i  test ine  d i  
m isu ra  a  range  d i f fe rent i .  
Ut i l i zzando  un  set  comp leto ,  l a  
gamma d i  d iamet r i  d i  m isu raz ione  
può  va r i a re  da  130  mm a  500  mm.


